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EPOX GOFFRATO 1805.

Epoxid rucsilakk
14/10/03 LRB/nz

Termékleiras

Kétkomponensi epoxidpoliamid ricskositett, vagy narancshéj hatasu fed6lakk. Gyantak és alapszinek
felhasznalasaval, a polivalens IMPASYSTEM szinkever6gép rendszer segitségével kifejlesztett
fed6ébevonat.

Kultéri kdrnyezetben az ilyen tipusu termékekre jellemzéen porosodik, de ez az ellenallasi tulajdonsagait
nem befolyasolja.

Felhasznalasi teriilet
Szerszamgépek, acélbol készilt elemek, szerkezetek, termékek festésére. Felhordhaté vasra,
horganyzott vasra, aluminiumra.

Miiszaki jellemzd6k

Szin : igény szerint

Koétéanyag tulajdonsag : epoxid/poliamid

Terméktipus : kétkomponens(, az 1871. cikksz. INDURITORE per EPOX-szal
(edzdvel)

Fazékid6 :kb. 4 6ra

Szaraz filmréteg : selyemfényl

Szarazanyag-maradék sulyban : a fehér “A” komponens : 77% (= 1)
“B” komponens :46% (£ 1)
katalizalt 162% (£ 1)

Fajsuly : a fehér “A” komponens : 1,55 kg/l (£ 0,05)

Viszkozitas : tixotrop

Kiadossag* : 3+ 4 makg

Tarolasi stabilitas 20 °C-on : 24 hénap hibatlan edényben

* A kiadossagot sima és szabalyos feliiletre vonatkozo javasolt vastagsag szerint szamitottak ki.
MEGJ.: 20°C-on mért adatok.

Felhasznalasi mod:

Fellletel6készités : VASFELULET: SA2,5 fokozati homokszérasos, vagy gondos
mechanikai tisztitast kovetden oldoszeres zsirtalanitast kell végezni.
HORGANYZOTT LEMEZ: Olddszerrel torténd gondos zsirtalanitas.
ALUMINIUM: Mechanikus tisztitassal kénnyen meg kell csiszolni,
majd olddszerrel zsirtalanitani kell.

A termék elkészitése : A két komponenst az alabbi aranyban kell elkeverni:
suly térfogatrész

“A” komponens: 1805. EPOX GOFFRATO 100 rész 100 rész

“B” komponens: 1871. IND. per EPOX 25rész 37,5rész

Gondosan addig kell keverni amig egységes allagot és szint kap.

Javasolt higito : A tOkéletesen elkevert keveréket 5 + 10%-ban kell higitani a 1612.
cikksz. DILUENTE EPOX-szal.

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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Felhordas : - leveg6porlasztasos szoras 1,8 + 2,2 mm atmérdjii fuvokaval és
2,5 + 4 atm. nyomas mellett.
- rlcsipisztoly 1,7 + 2,5 mm atmérdji fuvokaval és
3 + 4 atm. nyomas mellett.

Javasolt rétegvastagsag : 120 + 140 pm szarazon, két réteggel érhetd el.
Szaradasi id6 20 °C-on : pormentes : kb. 60 perc
nyommentes :5+66ra
teljes kikeményedés : 36 Ora
max. vegyi ellenallas : 10 nap mulva
MEGJEGYZES:

A tobbi ilyen tipusu termékhez hasonléan a magas paratartalom és az alacsony hdémérséklet
felhordaskor karosan befolyasolhatjak a termék tulajdonsagait és a filmréteg szaradasat.
Nem szabad a terméket + 8°C alatt és 80%-os paratartalom felett felhordani!

Az alkalmazastechnikai leirasban kozolt tajékoztatas jelenlegi legjobb tapasztalatainkra és miszaki
ismereteinkre alapul, de ez nem zarja ki azt, hogy felhasznaldink elézetes probakat és teszteket
végezzenek a helyi adottsagoknak megfeleld helyes felhasznalas meghatarozasa érdekében. Tovabbi
miszaki tajékoztatasért, valamint egyedi bevonatrendszerekhez torténd felhasznalas és kilénleges
felhordas esetén kérjiik forduljon MUSZAKI SZOLGALATUNKHOZ!

Ez az alkalmazastechnikai leiras minden elz6 leirast érvénytelenit és helyettesit. Kérjiik ellendrizze, hogy a legutoso valtozat meglegyen. A
megjelolt adatok arra szolgalnak, hogy termékeink hasznalatat megkonnyitsék tigyfeleinknek. De az ellendrzési korén kiviil es6 munkakért a
gyart6 nem felelds.
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